¥informacion Técnica BBombas BPérdidas de carga en accesorios de aspiracién, impulsién

Los grupos horizontales necesitan la instalacion de un conjunto de aspiracion y otro de
impulsion.

Estos conjuntos normalmente se construyen en hierro; como normal general, el diametro de
aspiracion suele coincidir con el de la tuberia general de conduccién y el diametro de impulsion
duele ser de diametro de impulsiéon suele ser de diametro inmediatamente inferior.

Las pérdidas de carga originadas en estos conjuntos varian, por lo general, de 0,50 a 1,25 m
en aspiracion y de 1,50 a 2,50 m en impulsion.

Para la realizacion exacta de estos calculos se necesitan relacionar las piezas de cada conjunto

y transformarlas en longitudes ficticias, segun se indica en la tabla siguiente, que permite
calcular diametro, pérdidas de carga y velocidad de la tuberia de hierro en funcién del caudal.

PERDIDAS DE CARGA EN m MANOMETRICOS POR CADA 100 m DE TUBERIA NUEVA DE HIERRO FUNDIDO
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RECUADRO IZQUIERDO: Tuberia de impulsion.

RECUADRO DERECHO: Tuberia de aspiracion.

Las pérdidas de carga producidas por los accesorios
equivalentes a las siguientes longitudes de tuberia:

se calculan considerandolos como




Valvulas de pie.....oooiiiiiiiii i Como 15 m de tuberia.

Valvulas de retenciOn..........coooeviiiiiiiiiiiiiennns Como 10 m de tuberia.
Valvulas de compuerta.......cccovevevviiiiniiinennnn. Como 5 m de tuberia
Curvas. Codos (909)....ciuiiiii i Como 5 m de tuberia.

Para las tuberias que no sean de hierro fundido recomendamos multiplicar los valores de las
pérdidas de carga obtenidos en la tabla por los siguientes coeficientes:

Tuberias de hierro forjado........cccovvvviiiniiiann..o. 0,76
Tuberias de acero sin soldadura..........cccceevveeen.... 0,76
Tuberias de fibro-cemento.............ccoooiiiiiiinnt. 0,80
Tuberias de cemento (paredes lisas).................... 0,80
Tuberias de gres.....ovoeiii i 1,17
Tuberia forjada muy usada...........c.ccoevviiiiiiniinn.... 2,10
Tuberia de hierro con paredes muy rugosas.......... 3.60

Ejemplo: Calcular las pérdidas de carga en los conjuntos de aspiracion e impulsion de un

grupo horizontal capaz de elevar 105 m3/h, aspirando de un pozo, encontrandose el agua a un
nivel dinamico de 4m.

TUUEATA ASFIRACION

S




Conjunto de aspiracion.

1Valvulade pPie.....eiiiiii e 15 m.
1 Codo de 90O, ... 5m.
I =Y o 11 T o3 T o 1 5m.
Tubo de aspiraciéon (longitud real).............ccooeeeaelt. 4m

L1 11 2 29 m

Para el caudal de 105 m3/h la aspiracion seria de 150 mm de @ con una J = 1,95 % Y UNA
VELOCIDAD DE 1,66 M/S. Por lo tanto, la p. de c. en la aspiracion sera:

(29m.1,95)/100=0,56m.

Conjunto de impulsién.

1 reduUCCiON. ... e 5m.
1 codo de 90°.... e 5m.
1 valvula de regulacion............c.ccoeevviiiiiiinn.n.. 5m.
2 codos de 45° e 10m.
1 valvula de retencidn...........cceviiiiiiiiiieniins. 10 m.
1 cono de ampliacion.........cccoviiiiiiiiiiiiiia., 5m.
Tubo de impulsidn™........ccoiiiiee e 7m.
1 I 2 47 m

El tubo de impulsion se calcula segun el disefio que se efectué, midiéndolo directamente en el
plano. No obstante 7 m suele coincidir en la mayoria de los casos.

Utilizando la tabla se obtiene un didametro de 125 mm con una J de 5,3% y una V=2,41
m/s**.

Es aconsejable que la velocidad en el accesorio de impulsidon sea alta; valores de 2 a 2,5 m7s
(inadmisibles en conducciones) son normales.

Luego la p. de c. en el conjunto de impulsién sera:
(47.5,3)/100= 2,49 m
PERDIDAS DE CARGA EN COLUMNA DE IMPULSION DE GRUPOS SUMERGIDOS.

Los grupos sumergidos carecen de aspiracion; se ha de tener solamente en cuenta la llamada
"columna de impulsién”.

Por lo tanto para el calculo de las p. de c. se utilizara solo el recuadro izquierdo de la tablay la
pérdida de carga total sera el resultado obtenido al multiplicar de la columna por J.

Tomando el ejemplo anterior y suponiendo que la bomba sumergible se encuentra a 120 m de
profundidad, la columna de impulsion sera de 125 y la p. de c:

J: = (120 m x 5,3)/ 100 = 6,36 m.



